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Tooteleht

Jaik, niiskuskindel epoksiidvaik injekteerimiseks

EpoxPower on loodud pragude taitmiseks ja sarruste tihendamiseks betoon- ja raudbetoonkonstruktsioonides.

Omadused
% Madal viskoossus :
% Talub h?su n||§ket aIuspmsja, k|V|.stgm|ieI mass ei kahane . B O % |SE - B
% Suurepérane imendumis- ja tungimisvime poorsesse aluspinda E s | = S ——
% Hea keemiline, termiline ja mehaaniline vastupidavus o
Kasutusvaldkond ; ,
% Seinte, pdrandate, betoon- ja maa-aluste konstruktsioonide
@ kuivade pragude pusivaks ja jaigaks veekindlaks tihendamiseks.
% Seinte ja teiste ehituskonstruktsioonide stabiliseerimine, tihendamine ja

tugevdamine injekteerimise teel.

Tehnilised andmed

Varvus varvitu helekollane helekollane
Viskuossus (20 °C) 750 mPas 25 mPas 350 mPas
Tihedus (20 °C) 1,15 g/cm?3 0,95 g/cm3 1,10 g/lcm3
Survetugevus min. 50 MPa
Témbetugevus min. 15 MPa
Katkevenivus umbes 3,5 %

Kaik tootelehel esitatud andmed ja soovitused péhinevad praktilisel kogemusel ja laboratoorsetel katsetel. Tehnilisel andmelehel toodud info, soovitused ja selgitused, samuti
EnoxPower konsultantide poolt antud néuanded ei ole juriidiliselt siduvad. ResinBau ei saa kontrollida tingimusi, milles tooteid kasutatakse, seetéttu on kasutajal kohustus enne td6de algust

Iébi viia omapoolsed katsed. Tehnilises andmelehes sisalduv teave ei garanteeri toote sobivust igaks vdimalikuks kasutusviisiks. Vastutus toote dige ja nduetekohase kasutamise
eest lasub kasutajal. ResinBau jatab endale diguse teha tehnilisi muudatusi, lahtudes uutest teadmistest ja tehnoloogia arengust. ResinBau 01/2023.
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Lisatooted
% ResinBau CrackOn.5 - pragude tihendussegu
% Hammpack® PI-Cleaner - injektsioonpumba puhastusvahend
% 1K injektsioonpump
% Hammpack® injekisioonttilblid
Injekteerimise
ettevalmistus % Toode on méeldud ainult professionaalseks kasutamiseks.

< Enne injekteerimist tuleb teostada ehitise seisukorra anallils. Aluspind peab olema stabiilne ja
kompakine ning ei tohi sisaldada naket vahendavaid aineid (nt. rasvad, &li jne.).

% Valige aukude puurimiseks dige meetod, vastavalt tehtavale todle.

% Puhastage praod ja vuugid jaakainetest ja ehitustolmust ja thendage need pealtpoolt
ResinBau CrackOn.5 - ga.

% Puhastage puuraugud surudhuga.
% Paigaldage tlublid.
Vaigu segamine
o % Komponendid A + B (suhe 100:25). Valage komponent B komponendi A hulka. Kasutage aeglastel
P>y N pboretel tétavat segurit ja segage pdhjalikult. Tahelepanu! Kérgem temperatuur kiirendab oluliselt
L/ |—1<m)1 reaktsiooniaega.
% Segage valmis ainult vajaminev kogus vaiku. Varskel vaigul on oluliselt madalam viskoossus, mis
Lihtsustab selle levimist konstruktsioonis (vaik taidab praod véi imendub materjali kergemini).
Kasutusjuhend
% Materjali, 6hu ja aluspinna temperatuur peab olema iile 5°C -i.
% Kasutusaeg 20°C juures on 6 tundi.

20°C
10m <+5°C

Temperatuur[° C ]

Tootlusaeg [ min.] 25 min. 15 min. 10 min. 5 min.
Kivistumisaeg [ h] 12h 8h 6h 4h

%  Seadistage pump vastavalt tootja juhistele tédkorda.

% Surve, millega vaiku sisestatakse, sdltub prao suurusest ja konstruktsioonist.

% Injekteerimist tuleb alustada prao madalaimast punkist.

% Jatkake injekteerimist protsessi kuni vaik hakkab kdrvalasuvast tiiblist vélja lekkima (prao pind peab
olema mdlemalt poolt tihendatud).

% See etapp on vajalik materjali lintlaseks levikuks kogu prao ulatuses.

% Lopetage pumpamine, ihendage voolik tiilibli kiiljest lahti ja likuge edasi jargmise juurde.

% Jatkake toimingut, kuni praod on taielikult taidetud.

Kaik tootelehel esitatud andmed ja soovitused péhinevad praktilisel kogemusel ja laboratoorsetel katsetel. Tehnilisel andmelehel toodud info, soovitused ja selgitused, samuti
EpoxPower konsultantide poolt antud nduanded ei ole juriidiliselt siduvad. ResinBau ei saa kontrollida tingimusi, milles tooteid kasutatakse, seetdttu on kasutajal kohustus enne td6de algust

Iébi viia omapoolsed katsed. Tehnilises andmelehes sisalduv teave ei garanteeri toote sobivust igaks vdimalikuks kasutusviisiks. Vastutus toote dige ja nduetekohase kasutamise
eest lasub kasutajal. ResinBau jatab endale diguse teha tehnilisi muudatusi, l&htudes uutest teadmistest ja tehnoloogia arengust. ResinBau 01/2023.
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Puhastamine
% Puhastage pump ja seadmed Hammpack® PI-CLEANER puhastusvahendiga iga kord, kui t66 seiskub
kauemaks kui 10 minutit ja parast tdode |dpetamist.
% Jargige puhastamise ajal kehtestatud ohutusreegleid.
% Pérast injektsioonvooliku puhastusvahendiga loputamist, loputage voolik pumba hooldusvahendiga
Hammpack® PI-SAVER.
Ladustamine
% Hoida kuivas, temperatuuril 5°C - 30°C - i.
%  Séilivusaeg on avamata originaalpakendis 12 kuud, alates tootmiskuupéevast.
Toote sdilivusaeg liheneb markimisvéarselt pérast pakendi avamist.
Ohutus

Hoiustada kuivas, temperatuuril 5°C - 30°C.

Kandke kaitseprille, kaitsekindaid ja kaitseriietust. Véltige kokkupuudet naha ja silmadega.
Silma sattumisel: loputage pdhjalikult puhta veega ja vajadusel konsulteerige arstiga.
Nahale sattumisel: loputage pdhjalikult puhta veega ja vajadusel konsulteerige arstiga.
Segage jarele jadnud EpoxPower sequ liivaga ja kérvaldage vastavalt kehtivatele
jaétmekéitlusnduetele

Taiendava teabe saamiseks vaadake toote ohutuskaarti.
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